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 مبلغ )ريال(  آزمون  رديف 

  آزمون هاي آنالیز 

 11,۰۰۰,۰۰۰ کوانتومتری پایه فولاد، چدن  1

 12,۵۰۰,۰۰۰ کوانتومتری پایه مس، آلومینیوم و  روی   2

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ ( 1mm یا ضخامت کمتر از    8mmکوانتومتری ثابت نمونه های خاص )نیازمند فیکسچر یا قطر کمتر از   3

 1۸,۰۰۰,۰۰۰ کوانتومتری پایه کبالت، تیتانیوم و  نیکل  ۴

 2۵,۰۰۰,۰۰۰ کوانتومتری پایه کبالت، تیتانیوم و  نیکل نمونه های خاص  ۵

 23,۸۰۰,۰۰۰ کوانتومتری پایه منیزیم، قلع و سرب  6

 2۹,۵۰۰,۰۰۰ کوانتومتری پرتابل در محل آزمایشگاه 7

 ۵,6۰۰,۰۰۰ تعیین استاندارد  ۸

 7,7۰۰,۰۰۰ مطابقت با استاندارد )با توجه به نتایج آزمونهای شیمیایی، مکانیکی و..(  ۹

 2۸,۰۰۰,۰۰۰ اندازه گیری کربن  1۰

 2۸,۰۰۰,۰۰۰ اندازه گیری گوگرد  11

 3۹,۰۰۰,۰۰۰ گیری کربن و گوگرد  اندازه 12

 SEM (WDS) 2۴,۰۰۰,۰۰۰آنالیز یک تا سه عنصر با   13

 SEM (WDS ) 32,۰۰۰,۰۰۰آنالیز کامل با   1۴

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ تعیین جنس پوشش  1۵

 16,۰۰۰,۰۰۰ تعیین جنس لایه اضافی در پوشش های چند لایه 16

 ۴۵,۰۰۰,۰۰۰ با آماده سازی )خردایش و تهیه قرص(  XRFآنالیز   17

1۸ ICP-OES   3۰,۰۰۰,۰۰۰ تک عنصری 

1۹ ICP-OES    ۵6,۰۰۰,۰۰۰ عنصر  ۵تا 

2۰ ICP-OES    6۵,۰۰۰,۰۰۰ عنصر  1۰تا 

21 ICP-OES  73,۰۰۰,۰۰۰ کامل 

22 ICP-MS    ۵,6۰۰,۰۰۰ عنصر  ۵تا 

23 ICP-MS    ۹7,۰۰۰,۰۰۰ عنصر  3۰تا 

2۴ ICP-MS      12,۰۰۰,۰۰۰ عنصر  6۰تا 

 1۵,۵۰۰,۰۰۰ تعیین عدد فریت با آنالیز )هزینه آنالیز جداگانه محاسبه می شود(  2۵

  آزمون هاي متالوگرافي 

 3۴,۰۰۰,۰۰۰ متالوگرافی   26

 ۴۵,۰۰۰,۰۰۰ متالوگرافی نمونه های خاص   27

 21,۰۰۰,۰۰۰ ماکروگرافی   2۸

 1۵,۵۰۰,۰۰۰ ماکروگرافی جوش برای هر مقطع  2۹

 126,۰۰۰,۰۰۰ آزمون تمیزی فولاد )تعیین ناخالصی( بهمراه آماده سازی  3۰

 1۰۵,۰۰۰,۰۰۰ متالوگرافی غیر مخرب  31

 1۹,۰۰۰,۰۰۰ تعیین متوسط عدد اندازه دانه، عمق لایه دکربوره   32

 11,۰۰۰,۰۰۰ تعیین نوع الکترود  33

 16,۰۰۰,۰۰۰ تعیین ضخامت پوشش و فلز پایه به روش پرتابل  3۴

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ بررسی با میکروسکوپ نوری )هر ساعت(  3۵

 ۵۵۰,۰۰۰ بررسی با میکروسکوپ الکترونی )هر دقیقه( 36

 16,۰۰۰,۰۰۰ تعیین سیکل عملیات حرارتی، فرآیند تولید  37

 77,۰۰۰,۰۰۰ تعیین فرآیند تولید بصورت غیر مخرب همراه با آماده سازی  3۸

 1۹,۰۰۰,۰۰۰ تعیین ضخامت پوشش )مخرب(  3۹



 

 4از  2  صفحه           14050301تاريخ بازنگري :                     24شماره بازنگري :                    F-Rec.09كد سند : 

 
   ISO 17025 

 بسمه تعالي 
 آزمايشگاه متالورژي جهاد شريف

5140ويرايش خرداد  –هزينه خدمات آزمايشگاهي           
 پژوهشكده توسعه تكنولوژي

   

 ۸,۰۰۰,۰۰۰ تعیین ضخامت لایه اضافی در پوشش های چند لایه ۴۰

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ اینچ  2تعیین درز جوش لوله ها تا قطر   ۴1

 32,۰۰۰,۰۰۰ اینچ   6تعیین درز جوش لوله ها تا قطر   ۴2

 ۴۸,۰۰۰,۰۰۰ اینچ  6تعیین درز جوش لوله ها قطرهای بالای   ۴3

  آزمون هاي مكانیكي 

 12,۰۰۰,۰۰۰ تن  2۰کشش معمولی تا   ۴۴

 21,۰۰۰,۰۰۰ تن  ۵۰تا    2۰کشش معمولی   ۴۵

 3۵,۰۰۰,۰۰۰ تن   1۰۰تا    ۵۰کشش معمولی    ۴6

 ۴۸,۰۰۰,۰۰۰ تن  2۰۰تا    1۰۰کشش معمولی   ۴7

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ تن با فیکسچر    2۰کشش تا   ۴۸

 13,۰۰۰,۰۰۰ میلی متر   2۰کشش میل گرد تا سایز   ۴۹

 22,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر    2۵تا    22کشش میل گرد سایز   ۵۰

 32,۰۰۰,۰۰۰ میلی متر  2۸کشش میل گرد سایز بالای   ۵1

 1۰,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر  2۰خمش میلگرد تا سایز   ۵2

 13,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر  2۰خمش میلگرد بالاتر از سایز   ۵3

 12,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر  2۰بازخم میلگرد تا سایز   ۵۴

 1۹,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر    2۰بازخم میلگرد بالاتر از سایز   ۵۵

 1۹,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   2۰کشش سیم بکسل تا سایز   ۵6

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر  2۰کشش سیم بکسل بالاتر از سایز   ۵7

 M18 13,۵۰۰,۰۰۰کشش با فیکسچر پیچ تا سایز   ۵۸

 M24   1۹,۵۰۰,۰۰۰تا سایز   M20کشش با فیکسچر پیچ سایز   ۵۹

 32,۰۰۰,۰۰۰ به بالا M27کشش با فیکسچر پیچ از سایز   6۰

 1۰,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   1۸بارگواه تا سایز   61

 22,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   2۴تا    2۰بارگواه سایز   62

 32,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر  27بارگواه سایز بیش از   63

 12,۵۰۰,۰۰۰ فشار بدون آماده سازی  6۴

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ تعیین ثابت فنر همراه با رسم منحنی   6۵

 ۹,6۰۰,۰۰۰ ضربه دمای محیط 66

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ درجه سانتیگراد   -7۰ضربه تا دمای   67

 22,۵۰۰,۰۰۰ درجه سانتیگراد   -7۰ضربه دمای زیر   6۸

 6,۵۰۰,۰۰۰ نقطه(   3سختی سنجی ماکرو ) 6۹

 1۰,۰۰۰,۰۰۰ نقطه(   3سختی سنجی میکرو ) 7۰

 ۸,۰۰۰,۰۰۰ نقطه(   ۵سختی سنجی پرتابل ) 71

 32,۰۰۰,۰۰۰ نقطه(  ۵پروفیل سختی با رسم نمودار ) 72

 36,۵۰۰,۰۰۰ آزمون سختی میکروی پیچها )سختی نقاط سه گانه(  73

 6,3۰۰,۰۰۰ سختی سنجی نقطه اضافی 7۴

 12,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   2۰۰تخت کردن تا قطر   7۵

 17,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   ۵۰۰تا    2۰۰تخت کردن قطر   76

 2۹,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر   ۵۰۰تخت کردن قطر بیش از   77

7۸ Wedge Test   1۴,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر   2۰تا سایز 

7۹ Wedge Test    22,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر    2۴تا    2۰سایز 

۸۰ Wedge Test   3۵,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر    2۴بالاتر از سایز 
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۸1 Break Test ،Nick Break ،Flare Test ،Peel Test 1۴,۰۰۰,۰۰۰ 

۸2 Flange Test 1۹,۵۰۰,۰۰۰ 

  آماده سازي 

 12,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر 1۰ زیر کشش سازی آماده ۸3

 1۵,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   2۵تا    1۰آماده سازی کشش   ۸۴

 1۹,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر   ۴۰تا    2۵آماده سازی کشش   ۸۵

 2۵,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر ۴۰ از بیش کشش سازی آماده ۸6

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر 1۰ زیرآماده سازی کشش جوش   ۸7

 17,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر  2۵تا    1۰آماده سازی کشش جوش   ۸۸

 21,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر  ۴۰تا    2۵آماده سازی کشش جوش   ۸۹

 2۸,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر ۴۰ از بیش جوش کشش سازی آماده ۹۰

 ۸,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر  1۰ زیرآماده سازی خمش   ۹1

 1۰,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر   2۵تا    1۰آماده سازی خمش   ۹2

 11,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر   ۴۰تا    2۵آماده سازی خمش   ۹3

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر ۴۰ از بیشآماده سازی خمش   ۹۴

 11,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر 1۰ زیرآماده سازی خمش جوش   ۹۵

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ میلیمتر 2۵تا    1۰آماده سازی خمش جوش   ۹6

 17,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر ۴۰تا    2۵آماده سازی خمش جوش   ۹7

 22,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر ۴۰ از  بیشآماده سازی خمش جوش   ۹۸

 7,7۰۰,۰۰۰ میلیمتر  2۰۰آماده سازی تخت کردن تا قطر   ۹۹

 ۹,7۰۰,۰۰۰ میلیمتر  ۵۰۰تا    2۰۰آماده سازی تخت کردن قطر   1۰۰

 22,۵۰۰,۰۰۰ میلیمتر   ۵۰۰آماده سازی تخت کردن بیشتر از قطر   1۰1

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ آماده سازی ضربه  1۰2

 1۹,۰۰۰,۰۰۰ آماده سازی ضربه جوش  1۰3

 17,۰۰۰,۰۰۰ آماده سازی متالوگرافی 1۰۴

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ آماده سازی متالوگرافی نمونه خاص  1۰۵

 12,۵۰۰,۰۰۰ اماده سازی ماکروگرافی  1۰6

 17,۰۰۰,۰۰۰ آماده سازی ماکروگرافی جوش  1۰7

 V 7,۰۰۰,۰۰۰ناچ   1۰۸

 Nick Break 7,7۰۰,۰۰۰آماده سازی   1۰۹

 16,۰۰۰,۰۰۰ آماده سازی کشش سیم بکسل  11۰

 7,7۰۰,۰۰۰ آماده سازی فشار  111

 HIC  2۵,۰۰۰,۰۰۰آماده سازی   112

113 MT   آزمون هایHIC  وSSC 21,۰۰۰,۰۰۰ 

 ۸۰,۰۰۰,۰۰۰ بهمراه آماده سازی  HICارزیابی متالوگرافی آزمون   11۴

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ خمشی   SSCآماده سازی   11۵

 2۴,۰۰۰,۰۰۰ کششی   SSCآماده سازی   116

 C-Ring   2۴,۰۰۰,۰۰۰به روش   SSCآماده سازی   117

 7,7۰۰,۰۰۰ مانت گرم  11۸

 ۸,۵۰۰,۰۰۰ مانت سرد  11۹

 ۴,۰۰۰,۰۰۰ پوشش طلا   12۰

 ۵,۰۰۰,۰۰۰ پوشش طلا نمونه های لام  121
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 12,۰۰۰,۰۰۰ پولکی  122

 1,6۰۰,۰۰۰ پرس کردن )جهت کوانتومتری(  123

 1۰,۰۰۰,۰۰۰ عملیات حرارتی در اتمسفر معمولی )ساعت اول(  12۴

 7,7۰۰,۰۰۰ عملیات حرارتی در اتمسفر معمولی )ساعت اضافی(  12۵

 ۸۸,۰۰۰,۰۰۰ عملیات حرارتی در اتمسفر معمولی با گراف  126

 1۹,۰۰۰,۰۰۰ عملیات حرارتی در اتمسفر خنثی )ساعت اول(  127

 1۴,۰۰۰,۰۰۰ عملیات حرارتی در اتمسفر خنثی )ساعت اضافی(  12۸

 16۰,۰۰۰,۰۰۰ عملیات حرارتی در اتمسفر خنثی با گراف  12۹

 2۴۰,۰۰۰,۰۰۰ گرم( تحت اتمسفر گاز خنثی  6۰ذوب و آلیاژسازی )تا   13۰

 32۰,۰۰۰,۰۰۰ میکرومتر(   2۰-۵۰میلیمتر )ضخامت    ۰۵-1مذاب ریسی نوارهای با عرض   131

 3۹۰,۰۰۰,۰۰۰ میکرومتر(   2۰-۵۰میلیمتر )ضخامت    2-2۰مذاب ریسی نوارهای با عرض   132

  آزمون هاي  مترولوژي 

 6,۵۰۰,۰۰۰ اندازه گیری با ابزار دستی )به ازای هر پارامتر(  133

 7,7۰۰,۰۰۰ اندازه گیری صافی سطح )زبری سنجی( 13۴

  آزمون هاي خوردگي 

 17,۵۰۰,۰۰۰ ساعت    ۵۰سالت اسپری تا   13۵

 32۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(  2۵۰نمونه تا    1سالت اسپری   136

 22۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(   2۵۰نمونه بیش از    1سالت اسپری   137

 22۰,۰۰۰ ساعت )به ازای هر نمونه، ساعتی(  2۵۰نمونه تا    3تا    2سالت اسپری   13۸

 1۸۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(  2۵۰نمونه بیش از    3تا    2سالت اسپری   13۹

 21۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(   2۵۰نمونه تا    ۵تا    ۴سالت اسپری   1۴۰

 1۸۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(  2۵۰نمونه بیش از    ۵تا    ۴سالت اسپری   1۴1

 1۸۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(   2۵۰نمونه تا    ۵سالت اسپری بیش از   1۴2

 13۰,۰۰۰ ساعت )ساعتی(   2۵۰نمونه بیش از    ۵سالت اسپری بیش از   1۴3

 Cross-Cut    (ASTM D3359, ASTM B571 ) 11,۰۰۰,۰۰۰چسبندگی پوشش   1۴۴

 Pull-off (ASTM D4541 ) 12,۵۰۰,۰۰۰چسبندگی پوشش   1۴۵

 16,۰۰۰,۰۰۰ جرم پوشش  1۴6

 7,7۰۰,۰۰۰ ( ASTM D3363سختی مدادی ) 1۴7

 PH 16,۰۰۰,۰۰۰ اندازه گیری دانسیته،   1۴۸

 Falling 16,۰۰۰,۰۰۰آزمون ضربه   1۴۹

 6۴,۵۰۰,۰۰۰ ( ASTM A262, ASTM G28تعیین حساسیت به خوردگی مرزدانه ای ) 1۵۰

 6۴,۵۰۰,۰۰۰ ( ASTM G48تعیین حساسیت به خوردگی حفره ای و شیاری ) 1۵1

 HIC 22۵,۰۰۰,۰۰۰خوردگی   1۵2

 ۴۵۰,۰۰۰,۰۰۰ خمشی   SSCخوردگی   1۵3

 ۵۵۰,۰۰۰,۰۰۰ کششی   SSCخوردگی   1۵۴

 C-Ring ۵۵۰,۰۰۰,۰۰۰به روش   SSCخوردگی   1۵۵
 درصد به هزینه آزمون اضافه خواهد شد. 3۵در کلیه آزمونها در صورت درخواست انجام آزمون در حضور مشتری 

 در کلیه آزمونها در صورت نیاز به آماده سازی اضافی یا خاص، هزینه آن جداگانه محاسبه خواهد شد.


